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Dossier

Froissabilité
et repassabilité
des tissus selon leur

construction

Fif i

Une étude sur la question : «la construction d’un
tissu a t-elle une influence sur la repassabilite et le
froissage 7» a été menée.

Il s’agissait de déterminer I'influence relative des dif-
ferents parametres de construction qui influent sur
la froissabilité (tendance a se froisser) et surtout, sur
la repassabilité (aptitude a se repasser facilement ou
non) d'une étoffe.

Puisqu’il fallait faire un choix, cette recherche s’est
concentrée sur la chemise de ville en coton.

Comme tout consommateur le sait, la chemise (ou
chemisier) est certainement le produit que tout le
monde possede et qui se porte en toute occasion.
Ainsi la ménagére (et éventuellement son mari !)
n’en finissent jamais de repasser et re-repasser les
chemises. Ce qui est, depuis l’invention du fer a
repasser, une corvée de longue haleine.
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de I’histoire» :
tion des etoffes.

le froissage et la repassabi-
lité. 24 tissus, pour lesquels
les differents parametres de
construction variaient, ont
ete elabores.

En accord avec les construc-
tions des étoffes en coton

erchant «la petite béte
la construc-

Pour confectionner nos etof-
fes en faisant varier les pa-
ramétres constitutifs de cel-
les-ci, nous avons fait appel
a une Ecole Textile Lyonnai-
se afin de controler "effet
de chacun des facteurs sur

utilisees dans la chemise de
ville, 8 parameétres de cons-
truction ont été retenus,
pour un grammage de tissu
de 110g/m? environ.

Les 8 parameétres retenus :

On sait que les articles en
coton nécessitent un long
repassage car ils se frois-
sent et se chiffonnent fa-
cilement. Cependant ce
produit reste trés employe
pour les chemises car il est
confortable, assez respi-
rant, absorbant et chaud
(la matiere).

Bien sur, il existe aussi des
chemises en matieres syn-
thétiques, mais la respira-
bilite de |’etoffe, le confort
et la qualité en général ne
sont pas les mémes.

Le repassage étant le travail
le plus pénible lié a I’entre-
tien, on cherche sans cesse
a le faciliter et [’écourter.

Il existe maintenant des
matiéres infroissables grace
a des appréts ou bien des
melanges de fibres telles
que le polyester et le coton
qui permettent d’obtenir
une etoffe moins froissable
et plus facile a repasser.
Mais le confort peut étre
modifié et étre différent de
celui d’une etoffe entiere-
ment en coton.

C’est pourquoi les matieres
naturelles comme le coton
ont encore leur place. Les
meéthodes d’entretien doi-
vent donc évoluer.

En tenant compte de tout
cela, nous nous sommes
penchés sur la question en

Facteurs Champ d’action du facteur

A | Armure du tissu - tissu toile 1/1 (taffetas).
- tissu sorge 2/1 (2 lies 1 ; 2 laisses, | pris).
B | Densite de la chaine | - + 30 fils par cm.
(nombre de fils par unité | - + 33 fils par cm.
de longueur)
C | Densite de la trame - + 27 duites par cm.
(réduction sur métier) - + 30 duites par cm.
D | Structure-filature - retors peigna.
de la chaine - retors peigna gaze.
E | Titre do la chaine - Mm 100/2 (un retord avec 2 fils de Nm100)
(grosseur des fils) - Him 120/2 {un retord avec 2 fils de Nmi20)
F | Structure do la trame | - file.
- retors.
G | Filature de la trame - peigna (filé ou retors).
- compact (filé) ou peigné gaza (retors).
H | Titre do la trame - HMim 50 pour fila, Nm 100/2 pour retors.
- Mim 60 pour fila, Hm 120/2 pour retors,
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"armure d’un textile est
la maniere definie dont les
fils se croisent.

Enbleu:

les fils de trame
En argent :

les fils de chaine

Armure Serge :

Ainsi les croisements de fil
appelés aussi «points» de
liage influent sur la sou-
plesse de |'etoffe.

Armure Toile :

Pour les fils, il en existe
de plusieurs formes :

s Un fil peut &tre un filé de
fibres, constitué de fibres
courtes d'une ou plusieurs
matieres différentes, que
’on tord jusqu’a solidifica-
tion du filé.

« Un fil peut &tre composé
d’un ou plusieurs filaments
(continu).

« Un retors est obtenu par
torsion de deux fils ou files.

&

« Un fil peigne est un fil ol

les fibres les plus courtes
ont été éliminées par une
opération de peignage.
Cela permet de réaliser un
fil plus solide, régulier, fin
et lisse.

» Le titre d'un fil est la
masse f(en gramme) de
1000 m de fil (unite : tex).
Le numero metrique d’un
fil (Nm) est le nombre de
km pour 1 kg de fil (ex : fil
de Nm 50 correspond a 50
km pour 1 kg de fil).

» Une fois les etoffes en no-
tre possession, nous avons
realisés un lavage et ensui-
te une évaluation visuelle
du froissage avant repassa-
ge a ’aide d’etalon plasti-
fies en relief (etalon SA de
I’AATCC) représentant cing
niveaux de froissage (de 1
a5, 5 correspondant a ’as-
pect le moins froissé).

Les tissus ont obtenu une
note apreés le lavage proche
de 1, donc tres froissés.

« Puis on repasse les éprou-
vettes de tissus durant dif-
ferentes periodes reparties
ainsi :

-3 étoffes a 30 s

- 3 étoffes a 60 s

- 3 étoffes a90 s
Soit 9 éprouvettes repas-
sées par tissus.

En exemple, un graphique
representant les notes se-
lon ’aspect froisse du tex-
tile en fonction du temps
de repassage imparti pour
chaque étoffe. (3 tissus
pris au hasard dans les 24
tissus de la serie 3.)
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Gomparaison des notes sur 5 de froissage des tissus 6; 12 et 22
en fonction du termps de repassage
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+ Puis on evalue la repas-
sabilité du tissu avec les
meémes etalons que précé-
demment.

Elle est notée sur 20, 12.5
étant une bonne repassabi-
lité.

La repassabilité consiste
a comparer la qualité du
repassage en fonction du
temps que [’on y consacre.

Exemple : deux chemises A
et B sont composees de deux
matiéres différentes, on ob-
tient une note de 12/20 en
60s pour la A et une note de
8/20 en 60s pour la B. La-
quelle offre une meilleure
repassabilité 7

Réponse A, bien s, car du-
rant un méme temps de re-
passage l'étoffe A apparait
bien moins froissée que la B.

Voici ci-dessous un graphique
representant les notes de re-
passabilité obtenues pour cha-
que tissu et séries d’essais.

» 5 facteurs sont apparus
clairement comme étant trés
influents sur le froissage et la
repassabilité du textile.

Cing facteurs entrent pour
78 % du poids total de l"in-
fluence.

La somme des poids cumulés
des huit facteurs considérés
représente environ 80 % de
la totaliteé de 'influence ;
ce qui signifie que d’autres
facteurs, non considerés,
représentent 20 % du poids
total de l'influence.

Comparaison des notes sur 20
de repassabilité entre série 1,2 et 3
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Ces facteurs non conside-
rés peuvent stre :

« la torsion (parametre
qu'il ne serait possible de
maitriser qu'en faisant fa-
briquer des fils speciaux) ;
« la matiere textile (les dif-
ferents fils utilisés ont cer-
tainement ete fabriqués avec
différents types de cotons).

On peut aussi supposer que
si les ecarts entre le mini-
mum (27) et le maximum
(30) de la densité de la tra-
me et le minimum (30) et le
maximum (33) de la densite
de la chaine avaient été
plus grands, les pourcen-
tages du poids d'influence
pour ces facteurs auraient
aussi ete plus forts.
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Les cing principaux facteurs d’influence sur la repassabilité

Valeurs des notes a deux decimales

Facteurs % du poids de l'influence | Sens de 'influence
A Armure = 50 % Serge » Toile!
F Structure de la trame =12 % Retors = File
c Densite de la trame =7% 27 = 30 duites /cm
G Filature de la trame =5% Paigné > Compact
B Densite de la chaine =4% 30 > 33 fils / em

1 Serge > Toile : sens de ['influence correspondant au nombre de [points de] liages ; la repassa-
bilite est d'autant meilleure qu’il y @ moins de [points de] liages (du nombre de [points de] liage

depend la roideur d’une etoffe).

Il apparait que le nombre
=de point= de liage dans
l"armure a une importance
non negligeable sur le frois-
sage et la repassabilite du
textile. De plus, moins il vy
a de ~point de~ liage, plus
le tissu est <souple~.

On constate aussi que la tra-
me en fils retors par rapport
a un fil simple ameéliore la
repassabilite de 'etoffe et
le non-froissage. (Pour tous
les tissus, nous avens imposé
que la chaine soit constituee
de fils retors).

Enfin, un des derniers fac-
teurs ayant beaucoup d’in-

fluence sur la repassabilite
est le nombre de fils par
centimétre, gue ce soit en
trame ou en chaine.

Il est certain que le nombre
de fils joue sur la souplesse :
moins il v a de fils au centime-
tre, moins le tissu est serre,
plus il est lache et souple.



