MAINTENANCE : LES OPERATIONS
ACCESSIBLES ET ESSENTIELLES

Réservoir
déshumidificateur
et graissage

Il n'est pas vain de le rappeler : la maintenance que peut assurer I'exploi-
tant par lui-méme, a savoir les opérations d'entretien simples, trés accessi-
bles, réguliéres ou ponctuelles selon les besoins, est un élément essentiel
pour bien travailler.

A I'heure actuelle, «bien travailler» ne signifie pas seulement qualité et
rendu du nettoyage, mais aussi environnement et atmosphére de travail.
Les professionnels le savent bien. Les craintes sont bien plus manifestes
sur ces deux derniéres questions que sur la qualité intrinséque du service,
qu'ils maitrisent généralement.

Ces opérations de «petite maintenance», pourrait-on dire, ne se substi-
tuent pas a la maintenance périodique (annuelle) qui doit étre, réglemen-
tairement, confié & un organisme compétent «service aprés vente des
fabricants, par exemplex (cf. arrété-type, § 3.7 del'annexel). D'autant moins
que certaines opérations demandent des compétences spécifiques.
Inversement, une telle opération annuelle ne dispense pas deffectuer la
petite maintenance, dans la mesure ol une machine de nettoyage a sec
peut effectuer jusqu'a 2500 cycles par an. Et il ne faut pas nécessairement
atteindre une telle cadence pour que l'outil de production nécessite tou-
tefois une certaine attention...

La maintenance, c‘est d’abord la surveillance :

En effet, de nombreuses opérations d'entretien devraient
étre le résultat d'une surveillance et de contréles. Non
seulement, cette surveillance ne génére pas de dépenses
importantes, mais évite pannes ou dysfonctionnements,
en faisant simplement appel aux sens dont 'étre humain
est doué, ainsi qu'a une attitude critique face aux obser-
vations faites et événements qui peuvent se produire.

Ces méthodes simples permettent de contréler le bon
déroulement des phases de fonctionnement de la ma-
chine sans y passer pour autant beaucoup de temps.
Les divers points de vérification ne font d'ailleurs pas
l'objet d'une «check-list» a passer en revue a chaque cy-
cle mais peuvent étre en revanche inventoriés sur plu-
sieurs jours, au fur et 3 mesure des cycles de nettoyage,
des distillations, ou autres.

m LA SURVEILLANCE VISUELLE

Elle est indispensable et le nettoyeur devra se focaliser sur
différents points que l'on peut ainsi énumérer :

«le niveau correct d’huile de |ubrification dans le petit
réservoir du réseau d'air comprimé (compresseur intégré
ala machine ou non) ;

-la nan présence d'eau dans le réservoir du déshumidi-
ficateur du réseau d'air comprimé ;

«les niveaux corrects de solvant dans les réservoirs ;

« la pression sur le manometre du filtre 4 solvant pen-
dant une phase de filtration (cf recommandations cons-
tructeurs a ce sujet, dans la notice d'utilisation) ;

-la pression indiquée par le manomeétre de la chaudiére
a eau pressurisée du distillateur, avant la mise sous ten-
sion de la machine et pendant une phase de distillation.
Cette pression doit étre comprise entre 0 et -1 bar avant
la mise sous tension et a un maximum de 5 bars pendant
la distillation (cf. notice constructeur pour les pressions de
travail en distiflation). S5i nécessaire, refaire le niveau d'eau
en suivant les recommandations du manuel technique.
Attention aux chaudiéres mal purgées ou trop pleines qui
occasionnent un mauvais échange thermique et donc un
débit de distillation trop faible ;

«le niveau d'eau dans le double séparateur. Il doit étre
en dessous du niveau maximum recommandé. Une récu-
pération anormalement élevée d'eau dans le bidon placé
en sortie de séparateur lorsque I'on travaille en distillation
continue peut-étre le signe d'un endommagement du
condenseur de distillation ;

-la couleur de l'eau en provenance du ou des sépara-
teurs. Si elle est bleue, cela signifie que l'on est en pré-
sence d'un solvant trop basique, si elle est verte, que l'on
est en présence d'un solvant trop acide. De mauvais rinca-
ges lors d'opérations de prédétachage avec des produits
de type ammoniaque /acide acétique, une utilisation en
quantité trop importante de renforcateur ou encore une
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température de distillation trop élevée sont quelques-
unes des causes de ces phénoménes ;

-la couleur du solvant en provenance du condensateur
de distillation : il doit étre transparent. Sa clarté dépend
directement de I'état de propreté du distillateur. Ce der-
nier doit &tre nettoyé une fois par semaine. C'est au mini-
mum lorsque l'on utilise |a distillation continue ;

«le bon écoulement du solvant dans le tambour pendant
un cycle de nettoyage, dans les réservoirs ou l'alambic pen-
dant les phases de vidange et d'essorage et dans le sépara-
teur pendant les phases de distillation et de séchage ;

«|'absence d'auréoles de solvant surles articlesala fin du
cycle. La présence d'auréoles indique, dans le meilleur des
cas, une consigne de température trop basse, un temps
de séchage trop court, une batterie froide encrassée ou,
tout simplement, un filtre & peluches ou un contréleur de
séchage insuffisamment entretenus. Dans le pire des cas,
elles peuvent étre le signe d'un mauvais fonctionnement
du ventilateur de séchage ou des résistances électriques
de séchage, ou hien encore d'un manque de fluide frigori-
géne dans le circuit de la pompe a chaleur.

m LA SURVEILLANCE OLFACTIVE

Des odeurs désagréables de solvant avant ou pendant le
chargement ou le déchargement des articles peuvent étre
provoquées d'abord par une saturation du pot a charbons
actifs placé sur 'extraction qui a lieu & l'ouverture. Mais
ces odeurs peuvent aussi étre dues & un encrassement du
circuit de séchage (batterie froide de la pompe a chaleur,
filtre 3 peluches} ou alors & une phase de désodorisation
insuffisante en durée.

Niveau d'eau
double séparateur

Circuit de séchage : nettoyage du filtre
a peluches (circuit d'air).
Cette opeération est indispensable.

Elle doit étre faite en principe avant
chaque cycle. Il s'agit du filtre 2 peluches, généralement com-
posé de plusieurs parties. Sont role est de protéger I'echan-
geur thermique que constitue |a batterie froide. Celle-cj,
comme la plupart des échangeurs, posséde de nombreuses
ailettes destinées 3 favoriser I'8change avec l'air extrait du
tambour, chargé en vapeur de solvant.

Un filtre mal nettoyé ou colmaté constitue une perte de char-
ge. Lair circulera avec difficulté & l'intérieur du circuit de sé-
chage. La durée de cette phase sera allongée. Le ventilateur
de séchage peinera pour assurer son débit, surconsommera
et sechauffera.

De plus, si cefiltre n'est pas nettoyé, des bourres finiront pas le
traverser sous l'effet du débit d'air et de la pression qu'il déve-
loppe. Ces bourres se retrouveront rapidement sur la batterie
froide, colmatant progressivement son réseau d'ailettes pour
arriver a une situation ou I'échange thermigue sera conside-
rablement dégradé. La pompe a chaleur dans son ensemble
sera inefficace, le séchage insuffisant, tout comme la désodo-
risation. La consommation de solvant, de par les émissions a
F'atmosphéere s'en ressentira alors trés sensiblement.

Il est donc capital de nettoyer ce filtre autant que nécessaire,
1 en profondeur et avec soin,

. Le brossage, méme s'il
permet de dégrossir le
nettoyage du filtre, n'est
pas suffisant. L'usage d'un
aspirateur permet d'ex-
traire les fibres et pous-
siéres prisonniéres du fil-
tre. Il est recommandé de
vérifier aprés nettoyage
que le filtre laisse passer
l'air librement en faisant
usage de la soufflette (air
comprime).
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